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Coyuntura medioambiental 



Calidad del combustible 



Problema - Metabolismo microbiano en 

combustible 

• Bacterias crecen en combustible evidenciándose 
en: 

• Aumento de contenido de partículas en suspensión 
en diésel 

• Aumento de contenido de gomas 

• Contaminantes de tamaño inferior a 20 micras que 
no son filtrados por el filtro de combustible. 

• Degradan los aditivos 

• Promueven la generación de biofilms 

 Ejemplo de carboxilación de tolueno por 
metabolismo microbiano. (generación un ácido 
carboxílico a partir de un hidrocarburo) 

Fuente: “Anaerobic bacterial metabolism of 
hydrocarbons” – Heider, Johan; FEMS Microbiology 
Revies, 1999 



Falla en inyectores 

• Las partículas y gomas obstruyen los 
toberas de los inyectores estropeando el 
cono de inyección. 

• La obstrucción de inyectores puede 
generar la necesidad de reemplazarlos. 



Falla de bomba de combustible 

• Las partículas y gomas obstruyen la 
bomba de combustible generando 
sobrecalentamiento y fallas. 



Mala Combustión 

• Contaminación del combustible genera 
combustiones no óptimas que 
desperdician energía. 

• Genera carbonización en la cámara de 
combustión 

• Eleva el nivel de emisiones de escape 



Problemática en minería subterránea 

• Excesivas emisiones de 
monóxido de carbono (CO) 

• Enfermedades ocupacionales 

• Límite: 500 ppm (DS 055-
2010-EM) 



Problemática en logística 

• Mayor consumo de 
combustible 

• Mayor impacto ambiental 

• Efecto en el tiempo de vida 
de activos 

• Sobrecostos en 
mantenimiento 



Solución: Tecnología de refinación catalítica de combustible 

• Sistema 

electrocatalítico 

basado en 

nanotecnología. 

• Destruye los 

contaminantes del 

combustible.  

• Optimiza sus 

propiedades.  



Tecnología de refinación catalítica de combustible Purificación catalítica 



Tecnología de refinación catalítica de combustible 
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Informe de laboratorio - UNI 



Informe conteo de partículas - SGS 



Informe índice de cetanos - SGS 



Pruebas de laboratorio – Banco de pruebas 



Pruebas de laboratorio – Banco de pruebas 
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Pruebas de laboratorio – Banco de pruebas 
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Productos EcoEvol 





EcoEvol C - Instalación 

• Se instala dentro del 
tanque de combustible 

• Se necesita uno por cada 5 
galones de capacidad de 
tanque. 



Reducción de gasto en combustible - Derco 



Reducción del consumo de combustible – Altos Andes 



Reducción del consumo de combustible 



Reducción de emisiones  - Opacidad 

7.41 

0.2 
0

1

2

3

4

5

6

7

8

Antes de
EcoEvol

Después de
EcoEvol

opacidad (1/m) 



Reducción de emisiones  - Opacidad 



Reducción de emisiones  - Opacidad 



Reducción de emisiones en minería 





EcoEvol C+ - Funcionamiento 



EcoEvol C+ - Instalación 



Reducción de emisiones en minería 

Scoop Caterpilar 



EcoEvol Nano – Prevención de fallas para vehículos  a gas   



EcoEvol H – Prevención de fallas en grupos electrógenos 



Patente 



Reconocimientos 



Desarrollo tecnológico respaldado por:  



EcoEvol.com 
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